www.greenbet.pl
infolinia: +48 515 777 555

i H]
WYRGE
BmHI.M'[

(€ 55

Popidt lotny

1. Producent

PKE SA Elektrownia Jaworzno III
ul. Promienna 51

43-603 Jaworzno

wprowadzany do obrotu przez:
Greenbet Polska SA

ul. Wiejska 10

44-200 Rybnik

2. Charakterystyka techniczna

2.1. Opis

Popi6t lotny to drobnoziarnisty pyt o wtasciwosciach pucolanowych,
sktadajacy sie gtéwnie z kulistych zeszkliwionych ziaren,
zawierajacych przede wszystkim SiO, i Al,0s. Popit lotny powstaje
jako uboczny produkt spalania pytu weglowego i biomasy
w  konwencjonalnych  kottach  Elektrowni  Jaworzno III,
otrzymywany jest w wyniku elektrostatycznego wytracania
pylastych czastek z gazéw odlotowych.

Popiét lotny spetnia wymagania normy PN-EN 450-1+A1:2009
,Popiodt lotny do betonu. Cze$¢ 1: Definicje, specyfikacje i kryteria
zgodnosci”.

karta informacyjna

2.2. Przeznaczenie

Popiét lotny jest dodatkiem typu II,
do produkql
betonu, zaprawy, zaczynu,
— betonu konstrukcyjnego na placu budowy,
— betonu prefabrykowanego,
— betonu komdrkowego,
— ceramiki budowlanej,
— cementu i spoiw pucolanowych,
— asfaltobetonéw, polimerobetonéw.

przeznaczonym m.in.

2.3. Wilasciwosci

— dodatek popiotu lotnego do mieszanki betonowej wptywa
na obnizenie ciepta hydratacji;

— dodatek popiotu lotnego wptywa korzystnie na
mieszanki betonowej;

— dodatek popiotu opdznia czas wigzania betonu i spowalnia jego
twardnienie;

— ze wzgledu na wyzszy stopien hydratacji cementu przy dodatku
popiotu lotnego, wzrasta stopien szczelnosci i chemoodpornosci
betonu;

— wytrzymatosci betonu z dodatkiem popiotu lotnego narasta
w czasie — po ok. 3 miesigcach dojrzewania zréwnuje sie
z wytrzymatoscig betonu poréwnawczego wykonanego z samego
cementu, wykazujac tendencje do dalszego przyrostu (powolne
reakcje pucolanowe).

reologie

Wymagania

Parametr oznaczany PN-EN 450-1

Wartosci graniczne parametrow
popiotu lotnego z Elektrowni Jaworzno III

Wyglad -

Proszek, szary do ciemnoszarego
z odcieniem bezowym

Straty prazenia

< 5% (kat. A)

2,0-4,0%

cr <0,1% 0,002 - 0,070 %
SOs <3% 0,7-1,0%
Ca0 wolny <25% < 0,01 - 0,04 %
CaO reaktywny <10 % 09-3,5%
SiO, reaktywny >25% 26-34 %
SiO; + AlLO3 + Fe03 > 70 % 80 -85 %
Na;0 (eq) <5% 23-35%
MgO <4% 2,2-4,0%
P,0s < 100 mg/kg 1,0 - 5,0 mg/kg
Miatko$¢ Kat. N < 40 % 20 -40 %
Wskaznik aktywnoéci pucolanowej ig 5(8) SR:;E: ; ;g 22 97()5_‘19()(’5"@0

Gestos¢

Odchylenie + 200 kg/m?

2200 + 200 kg/m®

Poczatek czasu wigzania w stosunku do

< dwukrotny czas wigzania cementu
wzorcowego, min

cementu wzorcowego

w zaleznosci od cementu dodatek popiotu lotnego opdznia
poczatek czasu wigzania o 30 + 90 min

3. Kontrola jakosci i badania

Systematycznej kontroli podlegaja wszystkie wymagane norma
PN-EN 450-14+A1:2009 parametry popiotu. Badania kontrolne
prowadzane sg w laboratorium producenta oraz w akredytowanych
laboratoriach badawczych.

4. Pakowanie i przechowywanie

Popiét lotny produkowany jest luzem lub na zyczenie Klienta
w workach papierowych.

Popiét lotny pakowany nalezy przechowywaé w zamknietych
opakowaniach jednostkowych w pomieszczeniach, w temperaturze
otoczenia. Dopuszczalne jest przechowywanie w miejscu
zadaszonym w przypadku jednostek tadunkowych
zabezpieczonych folig polietylenowa.

Popiét lotny luzem nalezy sktadowaé w szczelnych silosach
uniemozliwiajacych pylenie i chronigcych przed niekorzystnym
wptywem warunkéw atmosferycznych (wilgo€). Silosy i/lub punkty
roztadunku nalezy  jednoznacznie  oznakowa¢  symbolem
sktadowanego materiatu w pomieszczeniach, w temperaturze
otoczenia.

5. Transport

Popiét lotny w opakowaniach jednostkowych mozna przewozi¢
dowolnymi krytymi érodkami transportu zabezpieczajac opakowania
przed wilgocig i uszkodzeniem.

Popiét lotny luzem nalezy przewozi¢ transportem zamknietym
w hermetycznych cysternach samochodowych lub kolejowych.



